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Rozdziat 4

WinExecuter Version 3.10

4.1 zarzgdzanie prac g Cadman-PL / WinExecuter

Interfejs Cadman-PL / WinExecuter

Uwaga: interfejs Cadman-PL / WinExecuter programu WinExecuter jest

kompatybilny tylko z wersja 23 Cadman-PL i wersja 24 Cadman-PL.

4.1.1 Konfiguracja Cadman-PL

Nastpujaca konfiguracja jest konieczna aby ust@miterfejs Cadman-PL / WinExecuter
(menu “Utilities”, element “System”, przycisk “Caglire: System”) :

Cadman-PL
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4.1.2 Polecenia produkcyjne (manufacturing ord€aiiman-PL

1.

Pol

W oprogramowaniu Cadman-PL, zadanie nazywane jeptymalnym
rozmieszczeniem elementow na arkuszu (nestingjlarma te zgrupowane s
polecenia produkcyjne. Polecenia produkcyjne skiadaie z czsci i
rozmieszcza.

Import czesci
DXF

Manufacturing order

Czesci

Rozmieszczenia

Zadania

Arkusze

Polecenia produkcyjne podzielong sa r@&ne grupy i podzadania (sub-jobs).
Podziat ten oparty jest na rodzajach materiatdwubgsci arkuszy aywanych
przez optymalne rozmieszczenia elementéw na ark@sesting). Podziat jest
istotny dla kryteriow wyboru, ktére magby¢ stosowane podczas tadowania
rozmieszczé do listy zada: mazna zdecydowa o zatadowaniu tylko tych
rozmieszczeé polecenia produkcyjnego, ktére naledo podanej kombinacji
materiat/grubéc.

ecenia produkcyjnee: @i (Cadman-PL)

& TEST-031020 - LVD Automation - CADMAN-PL - Jobs (ChM)

Jobs  Edk Wiew Lbities 7
DEed &4 'ORSTEHE OOE 2 O8N

[Reforscs | cuentiy | D8 [ Hachioe [ sterial | Thckoess | Product | Peadipguerity | =
o DOFPARTE 100 405,200 % 171,197 LVD Axel 3015 Auto | Fanuc 160 INOR3D4 1 CeFPARTE a

n:, COFPARTZ 20 1456,693 % 311,026 LWD Axel 3015 Auto | Fanuc 160 INONZDS 1 CUFPARTZ i} D
o COFPARTS 50 460,846 x 591.95 LW Al 3015 Auto f Fanoc 160 INOX304 | CEFPARTS a E
g".'r CHFPARTE 20 530« 322 LWDe Al 3015 Auko J Fanw: 160 INOK304 1.5 COFPARTE 1] =
onr DUFPART? =0 225,262 « 96,999 L¥D Axel 3015 Auto | Fans 160 THOXIDY 1.5 CUFPARTT 1)
o CUFPARTE 20 720 x 240,002 LV el 3015 Auko | Fanus 161 RSTI7.2 3 CUFPARTE 0 E]
,,“', COFPARTY 100 260 % 230 LWDs Al 3015 Auts | Fanes 160 RSTIT 2 3 COFPARTY i} E
1

mi,
Polecenia produkcyjne: rozmieszczenia z podgrupaadiman-PL)

£* TEST-031020 - LYD Automation - CADMAN-PL - Jobs (CAM)

Jobs  Edit Wiew Utiities 2
Ded &% A DB D58 I 08
Reference ‘ Quantity | Dimensions ‘ CNC | Shest | Machine | Makerial | Thickness | Status | =
B 1 1 2500 x 1250 TEST-007 INCX304-2513-1.5 LD Axel 3015 Auto f Fanuc 161 INCX304 1.5 E
B s 1 2500 x 1250 TEST-005 INOX304-2513-1.5 LD Axel 3015 Auto [ Fanuc 160 INOX304 1.5 O
-- (i) ] (L1 L) TEST-ULS sk IEEA N DRI LWL Axel uto [ Fanuc gy 1 0
B2 1 2000 x 1000 TEST-014 INCX304-2010-1.0 LD Axel 3015 Auto f Fanuc 160 INCX304 1 =
| 5 2000 x 1000 TEST-01S INO=304-2010-1.0 LD Axel 3015 Auto f Fanue 160 INC=304 1 :
B2 1 2000 x 1000 TEST-016 INCX304-2010-1.0 LD Axel 3015 Auto f Fanuc 160 INCX304 1 o
B2 2 2000 x 1000 TEST-017 INCX304-2010-1.0 LD Axel 3015 Auto f Fanuc 160 INCX304 1 E
B s 1 2000 x 1000 TEST-018 INO=304-2010-1.0 LWD Axel 3015 Auto [ Fanuc 161 INC=304 1
-- (=) 1 ST TSl TEST-UTTF roTa/ _Z=3015=-a00 T el 00 A FFanuc el Fal37 3
B 1 3000 x 1500 TEST-020 RST37_2-3015-3.0 LD Axel 3015 Auto f Fanue 160 RST37_2 3
Ché B o 1 3000 x 1500 TEST-021 RST37_2-3015-3.0 LD Axel 3015 Auto f Fanuc 161 RST37_2 3 e
16 1/ LVD Axel 3015 Auto | Fanuc 16L { RST37_2 { 3.0000 .
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4.1.3 Stany rozmieszczenia Cadman-PL

1. W Cadman-PL, kale optymalne rozmieszczenie elementow na arkuszgwif
stan produkcji (w skrocie: ‘stan’) ktory me zosta zmieniany ze wzghbu na
czynndci dokonywane przez Cadman PL. Stany te antakze by¢ zmieniane
przez oprogramowanie WinExecutegcznie przez gytkownika lub automatycznie
przez system.

2. Nowe rozmieszczenie, utworzone przez Cadman-Pl, Zesvsze inicjowane
stanem zwanym “stanem projektowym” (“design state”)
4.1.4 Zmiany stanu dokonywane przez oprogramow@aisnan-PL

Nastpujace zmiany w sStanach rozmieszczenia molgy¢ spowodowane przez
oprogramowanie Cadman-PL:

Nowe
rozmieszczenie

b [100] Stan projektowy

Send to E|

L Th
- it
[ Ewi

' Available
" Dffice
" wforkshop

T et
" Ewvery sheet of the subjob

[~ Multiprogram " Ewvemn sheet of the job

I Set not nested parts free | 0k Cancel

[110] Stan dostepny N

1. Programista Cadman-PL m® zdecydow& o utworzeniu poszczegoélnego
rozmieszczenia elementéw, lub grupy rozmieszazéej samej grubimi arkusza i
tym samym materiale lub wypetni polecenie dogpne dla produkciji:
rozmieszczenia umieszczong 8 ,stanie dosipnym” (“available state”). Aby to
zrobic mazna wy¢ nastpujacego panelu z Cadman-PL (menu : Subjobs/Save as ) :

Send to §|

[ The cument sheet

%)

{Evemy sheet of the subjobi
" Evem sheet af the job

[+ Available
[ Office
I workshop

Chapter 4 : Cadman-PL /| | Multiproaram Page
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Or Cancel ‘ ?
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Send to

" The cument sheet
[o

" Evey st e b

i+ Availsble

&

| 2]

UWAGA :

Upewnij sie ze opcja "Available"

("Dostepny”)
oknie

interfejs
WinExecuter

dialogowym
("Wyslij do"), poniewaz jest to
jedyna opcja obstugiwana przez

jest wybrana w
"Send to"

Cadman-PL /

2. Dwie rzeczy maja miejsce w czasie w ktorym zadamaejduje si w ,Stanie
dostpnym” (“available state”) :

> Nie jest ju mazliwa zmiana rozmieszczenia. Jest to wskazane pipee

czerwone przekéenie na obrazku rozmieszczenia z Cadman-PL (stan

projektowy jest jedynym stanem kiedy optymalne remnczenie elementow

na arkuszu me zosté zmieniony).

» Zaladowanie zadado maszyny kontrolowanej przez WinExecuter staje s
mozliwe (,stan dostpny” jest jedynym stanem kiedy rozmieszczeniezeno

zost& zatadowany do maszyny).

4 TEST-031020 - LYD Automation - CADMAN-PL - Jobs (CAM)

Jobs  Edit  View Utlities 7

O o & & & O B BaE 2 08
Reference | Quantity | Dimensions | CHC | Sheet ‘ Maching Material Thickness | Status ‘ =
B 1 1 2500 x 1250 TEST-007 IMOX304-2513-1.5 LD &l 3015 Auko [ Fanuc 160 INOX304 1.5 z
& 15 1 2500 x 1250 TEST-003 INOR304-2513-1.5 LWD Axel 3015 Auko [ Fanuc 161 TNOR304 1.5 O
B 20 6 2000 x 1000 TEST-013 TNOR304-2010-1.0 LYD Axel 3015 Auko [ Fanuc 161 TNOR304 1 ﬁ
B2 1 2000 x 1000 TEST-014 IMOX304-2010-1.0 LD &l 3015 Auko [ Fanuc 160 INOX304 1 —
22 5 2000 x 1000 TEST-015 INOR304-2010-1.0 LWD Axel 3015 Auko [ Fanuc 161 TNOR304 1 :
B 2 1 2000 x 1000 TEST-016 TNOR304-2010-1.0 LYD Axel 3015 Auko [ Fanuc 161 TNOR304 1 @
B 24 z 2000 x 1000 TEST-017 IMOX304-2010-1.0 LD &l 3015 Auko [ Fanuc 160 INOX304 1 E
25 1 2000 x 1000 TEST-018 INOR304-2010-1.0 LWD Axel 3015 Auko [ Fanuc 161 TNOR304 1
-26 1 3000 x 1500 TEST-019 R3T37_2-3015-3.0 LYD Axel 3015 Auko [ Fanuc 161 R3T37_2 3 Available
-2? 1 3000 x 1500 TEST-0z0 RST37_2-3015-3.0 LD Al 3015 Auko [ Fanuc 160 RST37_2 6 fvailable
-28 1 3000 x 1500 TEST-021 RST37_2-3015-3.0 LWD Axel 3015 Auko [ Fanuc 161 RET37_2 3 Available

16| 1/ LVD Axel 3015 Auto | Fanuc 16L / RST37_2 [ 3.0000 mm.
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4 TEST-031020 - LYD Automation - CADMAN-PL - Jobs (CAM)

WinExecuter Version 3.10

Chapter 4 : Cadman-PL / WinExecuter Interface

Jobs  Edit  Wiew Utilities 7
s & A O« B JaE 2 68
f—— x| =
1 E=F 3
14 15 20 21 22 23 29 E
=
@
[T
5 26 [Available) 27 (Available) 23 (Available)
21/ 1 {L¥D Axel 3015 Auto { Fanuc 16L f INOx304 / 1,0000 mm.
Riage



LVD Company n.v. WinExecuter Version 3.10

3. Jest maliwe aby programista Cadman-PL calfnrozmieszczenie obecne w
“available state” (,stanie doginym”) z powrotem do “design state” (“stanu
projektowego”) , tak wic rozmieszczenie me by zmienione (dodawanie
dodatkowych cgci,...) lub ponownie przetworzone. Aby to zrébinozna wyc¢
nastpujacego panelu z Cadman-PL: (menu : Sheets / Unbloc)

X

¢ Ewery sheet of the job

| oK Cancel

4.1.5 Zmiany stanu dokonywane przez oprogramowAimé&xecuter

Nastpujace zmiany stanu rozmieszczenia rmogby¢ spowodowane przez
oprogramowanie WinExecuter:

[100] Stan projektowy

’
- ==
’
===

[110] Stan dostepny

[2] Stan produkcji

[]
[9] Stan ukonczenia N«“

1. Operator urzdzenia do ecia laserowego, n@ przy uwyciu programu
WinExecuter zatadowado kontrolera jedynie rozmieszczenia, ktogews“stanie
dostpndasci” (“available state”). Mae on uwy¢ réznych kryteriow aby wybr&

Chapter 4 : Cadman-PL / WinExecuter Interface Phage
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rozmieszczenia ktdre napragvdhusza zosta zainstalowane, ale przez akszc¢
czasu jedno cate polecenie jest instalowane naRazinstalacji rozmieszczenia
przechodz ze “stanu dogpndsci” (available state”) do “stanu produkcji
("workshop state”).

2. Programista Cadman-PL nie s@ocofra¢ rozmieszczenia do “stanu projektowego”
(“design state”), po tym kiedy rozmieszczenie zmggdst w “stanie produkcji”
(“workshop state”), poniewaw tym czasie rozmieszczenie zostaje zatadowany do
urzadzenia i powstaje kopia z pliku NC. Bki utworzeniu kopii w urzdzeniu,
system zapobiega movosci zmiany oryginalnego pliku NC na serwerze.

3. Operator programu WinExecuter p8o usuaé¢ zatadowane optymalne
rozmieszczenie elementdw na arkuszu. Istnieje kitkaiwosci kiedy jest w stanie
to zrobt:

> W przypadku_kiedy zadanie nie byto nigdy wazej wykonywane przez
Wykonawe Listy Zada, rozmieszczenie zostaje przywrécone do ,Stanu
dostpndsci” (“available state”) By¢ maze operator zatadowat
rozmieszczenie  przypadkowo lub  zdecydowat o wyk@an
rozmieszczenia @iej. WinExecuter przywraca stan rozmieszczenia
ponownie do “stanu daoginasci” (“available state”) Po tej czynngri
programista Cadman-PL znow peo cofra¢ rozmieszczenie do ,stanu
projektowego”.

> Operator probowat wykora zadanie, ale zadanie nie moglo zésta
zakaczone. Zadanie zostato zatrzymane {skzenie s materiatu,...) lub
wystapit w nim bld. Usungcie umidgci zadanie ponownie w ,stanie
projektowym” (‘design state”), co umaliwia programgcie Cadman-PL
rozwiazanie problemu i unienibwia programowi WinExecuter ponowne
zaladowanie rozmieszczenia do 4glzenia bez interwencji programisty
(programista musi uméei¢ zadanie ponownie w ,stanie dgshacsci”
(“available statey.

> Zadanie zostato wykonane i nie wysity btedy: rozmieszczenie zostaje
umieszczone w ,stanie ukozenia” (finished state”).

4. Przy wyciu oprogramowania Cadman-PL nie jest zlivea zmiana “stanu
ukonczenia “finished job” na jakikolwiek inny stan. Zugjiej strony, program
WinExecuter mge by skonfigurowany w taki sposéke operator &dzie mogt
umiesci¢ cate polecenie ze “stanu ulazenia’ (“finished state”) ponownie w
“stanie dosipncsci” “available state”, co umdiwi zatadowanie polecenia
ponownie w kontrolerze ugdzenia: patrz dziat 4.6.4

5. Operator programu WinExecuter o resetowé@ pojedyncze rozmieszczenia
nastpujaco: podwojne klikngcie na rozmieszczenie. Okno dialogowe ulnga
operatorowi zmiag wartcci liczbowych. Dosipne g wtedy przyciski
umazliwiajace cofnecie polecenia do PRODUKCJI (WORKSHOP) (aby
wyprodukowa dodatkowe arkusze)lub do OFFICE (aby napéagvbblem): patrz
dziat 4.6.5

Chapter 4 : Cadman-PL / WinExecuter Interface Pagde
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4.2 Strona Cadman

Lista zada w programie WinExecuter mie by¢ utworzona na dwa sposoby:

Ch[=: » Zadania mog by¢ tworzone z klawiatury i dodane do listy zéda
jedno po drugim.

Zadania te nazywane $Zadaniami lokalnymi” (“Local Jobs”):
Ikony statusu zadawyswietlane g na biatym tle:

L AwIEQ @

rozdziat 3 Cfr “Edytor listy zadd, dziat 3.2

= = Zadania mog by¢ zatadowane z bazy danych Cadman-PL |
automatycznie dodane do listy zada

» Zadania te nazywane $Zadaniami Cadman” (“Cadman-Jobs”):
ikony statusu zadawyswietlane g na zielonym tle:

S T

Patrz dziat 4.3

Mozna skorzysta ze strony Cadman-PL page (opcjonalnie) w celu dzat@nia i
podtrzymywania zadaCadman (Cadman-jobs).

Chapter 4 : Cadman-PL / WinExecuter Interface Phafe
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15/

NC-F‘rograml Job-fist  Cadman |Autu:umatinn| Stare | Rotation A:-:isl JDinstDptinnsl Al Autnmationl Lnggingl

- Autamation [GULWAXPRPRENGE0 ] MHC |5 AN CADMANPLACHCAORDER-0301.MC
=8 LYD Awmel 3015 Auta / Fanue 161 ————
& [9] Firished job Sheet [ERRcrmEScitzRcll]

£ ORDER-03

g4 1 Froduced Estimated  EEE aaila:
| - 0RDER-04

&1 [100] In desian Prorammed - ERSIIN Feal [
. @-0RDER3 S o

- test-bend Mested iRl Fricrity _

E| [110] Available for production
- ORDERZ 05 15:27:10 S1ETI 4.1 22005 15:23:00

- test-bend

Fodified B54 (0 a5 /0192005 10:55:00

[~ Showall machines | Display ALL orders

Cadman-FL [ zamazzooei7azze [ Joc (N D [ ResET O IS

(& B 89
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Przeghd funkcji “interfejisu CADMAN-PL/WinExecuter”:

F 1 Zataduj zadania z bazy danych CADMAN
(patrz dziat 4.3)

F 2 ‘ Przywr& informacje o zadaniu do bazy danych CADMAN
3| | (patrz dziat 4.4)

F3 ﬁ Przeghdaj zadania z bazy danych CADMAN
(patrz dziat 4.5)

F4 % Przeghdaj informacje o POLECENIACH CADMAN
(patrz dziat 4.6)

Uwaga :wszystkie funkcje interfejsu CADMAN-PL/Wmmtiter g opcjonalne i musz zosta
skonfigurowane.

4.3 Zataduj zadania z bazy danych CADMAN

Zadania przygotowane przez oprogramowanie CADMANpPiechowywaneasw bazie
danych. Zadania te maedy¢ zmienione w zadania WinExecuter na kontrolerzeuEan
Przy wyciu tej funkcji zmienione mag by¢ jedynie zadania przygotowane dla
pojedynczego uedlzenia — tak, jak okéono to na stronie “Config DATABASE”.

4.3. Warunki :

Przy wyciu funkcji CADMAN-PL nalery sic upewné ze baza danych dziata poprawnie,
a pohkczenie internetowe jest dephe, w celu unikricia zablokowania programu
WinExecuter na kontrolerze Fanuc. Warunki :

1. Okreslone musi by prawidtowe podiczenie do bazy danych

= |
Uzycie klawisza bez prawidlowego posgtzenia bazy danych lub przy
wystapieniu probleméw z siegilub bez aktywnego serwera bazy danych, zablokuje
interfejs WinExecuter zytkownika, do momentu kiedy pgizenie nie przekroczy
czasu oczekiwania.:

Chapter 4 : Cadman-PL / WinExecuter Interface Pate
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winekec x|

Error
! Code = 80004005

Code meaning = Unspecified error
Saource = Microsaft QOLE DB Provider For SQL Server
Descripkion = [DEMETLIE][ConnectionCpen (Connect()), JS0L Server does not exisk or access denied,

Chapter 4 : Cadman-PL / WinExecuter Interface Pagé
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2. Zapytanie o parametry bazy danych musi zZogptaprawnie wypetnione w
konfiguratorze programu WinExecuter (WinExecutemfiiyurator). Zostaje ono
sprawdzone przez program WinExecuter w trybie apgngm. W razie
wystapienia bkdow pojawi s¢ wiadomd@é. Mozliwe jest poprawienie
konfiguracji, podczas korzystania z konta admiaistra :

5I
Get released jobs 1o
Set jobz as loaded |2—
Update Busy |4—
Delete enared 100 Update Errared |5—
Delete Stopped o0 Update Stopped IE—
| DelteFinshed |3 UpdateFinished [ |
9 | Query parameters not defined
. e
‘/ Configure CADMAN-PL Query Parameters, YES or MO ? Return to Offics 100 i o]

i | i | Do CAOVER L] Modiy | rom—

4.3.2 Wprowadzanie zapytania o zadania do bazyadm@ADMAN-PL:

Uzyj przycisku aby wprowad# zapytanie o nowe zadania do bazy danych

CADMAN. Lista dostpnych zada dla produkcji na tym ugdzeniu zostanie
wyswietlona.

Chapter 4 : Cadman-PL / WinExecuter Interface Pag2
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Query CADMAN database for jobs

WinExecuter Version 3.10

Mest-Ref | CNCMame | Retsht | Order | =

Mestingsi0h29 | W\GulwspprengSONCNCAORDER-0Z.NC INO3304-3015-1.0 ORDER-01

Mestingsi0h30 | W\GulwspprengSONCNCYORDER-03.MC INO304-3015-1.0 ORDER-01

Mestingsi0h31  W\GulwspprengSONCNCYORDER-04 NC INO3304-3015-1.0 ORDER-01 |

SMIVIZ | SyGulepprengSOSCHNCYORDER-05.NC INO304-3015-1.0

WWGLlwxpprengSONCNCYORDER 207 MC INO3:304-1010-1.0 ORDERZ

MNestingsi0h7 | S\GulwspprengS0NCNCYORDER 206 M INO304-3015-1.5 ORDERZ

MNestings\0h21 | WWGulwspprengS0NCNCYORDER 208 NC INO304-3015-1.5 ORDERZ2 |

|y I L (i T | UL Y PP e L sl 1 I e 'Y sl B T T Y {8 D R ha T I, W T e = B = annrnan

[F1]1 0K I [F2] Criteria | [F3]||<AIImanufacturingordem} j [FB] QueryJobs | [FI] Cancel

Chapter 4 : Cadman-PL / WinExecuter Interface
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Dla kazdego zadania wéyvietlane g§ nastpujace informacje:

* Odsytacz do rozmieszczenia: jest to indywidualnysybacz do sposobu
rozmieszczenia elementéw zawartego w bazie danpdbMAN-PL.

* Pelna nazwaciezki dostpu do miejsca, gdzie znajdujeg Splik NC zadania
przechowywana jest na serwerze CADMAN-PL.

* Arkusz identyfikacji zadania

* Priorytet zadania

» Data zadania

» Polecenie produkcyjne do ktérego rraleadania.

Kliknigcie PRAWYM przyciskiem myszy na zadanie z listy atey back-plotting
rozmieszczenia, oparte na programie NC (jedynierjas

Wecisnij klawisz d aby zatadowazadania do listy zadalub wykonaj jeda z
nastpujacych czynnéci aby zmient wybrane zadania, ktore mp@py¢ zatadowane do
listy zada (patrz nasipne czsci instrukcji).

4.3.3 tadowanie zadaz wszystkich polegeprodukcyjnych lub fadowanie
wybraych polecéprodukcyjnych

Aby unikna¢ sytuacji kiedy wszystkie polecenia produkcyjnetapsdodane do listy
zada programu WinExecuter, mna wybr& polecenie produkcyjne z listy zada
produkcyjnych. .

0 e G A mk;:i:lﬁll_l

LFL—]—,—l—I.H ' ’]H

ol e 5 =T I
{ T T Il 4 |
lclu * )

i iV . ):-ll:"r:'—’“—]"—-r—"-_l_r_ --\ P
Ip =<All manufactuning orders: |

"? - test-bend l".|

(| S ORDERZ (Y |
1" \ELH{ORDERZ ;

f “J0ORDER-D4

L1 A

ORDER-O1 |
Fiok | F2cieia | a1 [oar manuractuing orderss ~| FElOuenobs | [F3) Cancel |

Uwaga : uycie przyciskuﬂl lub klawisza funkcyjnego wybiera listpolecé
produkcyjnych.

. . .. . , . [F3] Queny Jobs | ,
Po wybraniu nie zapomnij wcismé¢ przycisku aby otrzymaé
uaktualniona liste zadan .

Chapter 4 : Cadman-PL / WinExecuter Interface Paté
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4.3.4 Wycie filtra rezultatéw zapytania dla zadania

Dosepnaos¢ zada wykonywanych z rozmieszczenia w stanie “dpay dla stanu
produkcji” (“available for production state”) dopvadzi do powstania zestawu
rozmieszczg, ktore mog zost& zatadowane z Cadman-PL do programu WinExecuter.
Po wybraniu rozmieszcaei przed zatadowaniem ich do listy za&dgrogramu
WinExecuter, konfigurator programu WinExecuterz@adecydowa o umaliwieniu
operatorowi filtracji rozmieszczektére kzda ostatecznie zatadowane. Konfiguracja ta
jest czscia panelu “Cadman Connection Usage”, ktory znajdigena stronie “Config
Database” trybu konfiguracyjnego:

1) Operator mee nie filtrowa* zapytania dla zada CADMAN:

[ Operatar may filter job queny results

2) Operator mee filtrowac zapytania dla zada CADMAN:

Iv Operatar may filter job query results

[v Diefault job filter state iz ALL selected

Rezultat “Zapytania dla zaflaz bazy danych CADMAN" m#ze zostd zmieniony przez
operatora i mge ostatecznie wygtlac nastpujaco:

Query CADMAN database for jobs

| Mest-Ref | CHCHame | ReiSht | Dider | =
lestingsh\IVE | \WEulwspprengSONCNCVORDER 207 NC IND5304-1010-1.0 ORDER?2
W GLlpprengSINCHCAVO RDER206.NC INO5<304-3015-1.5 ORDER2

[ | T TR T

WwGulwspprengaWCHCWORDER 208.0C

[ P RPRRRPRPPPRN = 8 8 o ¥ e ¥l B e R M A Ul

INO304-3015-1.5

OCTAT A wHE - nn

ORDER2

“AEulwepprengSOWCHCAORDER 209.MC INO304-3015-1.5 ORDER2
O Hestingsh0h13 | SAGulsepprengSOMCHCVWORDER 204 MC RST37_2-2010-3.0 ORDER2
lestings'412 | SGubaspprengSWCMCKWORDER202MC RST37_2-2010-3.0 ORDERZ2 -
lestings'0414 | S\GubaspprengSWCNCWORDER20T.NC RST37_2-30153.0 ORCERZ2

[ nTetmtntal

U

iR

[F1] 0K I [F2] Criteria | [F3]||<Allmanufacturingorders> j [FE] Query Jobs | [F9] Cancel
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3) Dodatkowe ustawienie “Domnsny stan filtra zada to WSZYSTKIE zaznaczone”
(“Default job filter state is ALL selected”) jestodikpne j&li aktywowane jest
ustawienie “Operator mie filtrowac rezultaty zapytania dla zadania” (“*Operator
may filter job query results”) :

J&li ustawienie “Domyslny stan filtra zadéd to WSZYSTKIE zaznaczone”
(“Default job filter state is ALL selected”) jest KNYWOWANE, domysiny
wybér stanu wszystkich rozmieszézev rezultacie zapytania dla zadaniedd
WELACZONE (ON). Bezzadnej czynnéci ze strony operatora, WSZYSTKIE
rozmieszczenia zostanzatladowane. Operator e recznie usuaé wybrane
rozmieszczenia

v Operatar may filter job queny results

v Default job filker state iz ALL selected

Nest-Fef | EMCName | RefSht | Drder |
MestingsA0418 | \AGubswpprengS0NCHCAORDER207.MC INE3204-1000-1.0 ORDERZ
Mestingsh0417 | SAGubsspprengS0WCHCA\ORDER 206 NG INDX304-3015-1 & ORDERZ
Mestings\0h21 | \AGubsspprengS0NWCHCAVORDER 208 MO INDX304-3015-1 & ORDERZ
MestingsA04822 | \AGubsspprengS0NCHCAVORDER 209, MC IND3304-3015-1 5 ORDERZ
Mestingsh0413 | \AGubsspprengS0WCHCA\ORDER 204 MC RSTA7 2-2010-3.0 ORDERZ
Mestingsh0412 | \AGubsspprengS0WCHCAVORDER 203 MC RSTA7 2-2010-3.0 ORDERZ

o J&li ustawienie NIE JEST AKTYWNE stan dorigego wyboru wszystkich
rozmieszczé w rezultacie zapytania dla zadanigdbie WYLACZONY (OFF).
Bez zadnej czynnéci ze strony operatorAADNE z rozmieszcze nie zostanie
zatadowany. Operator me recznie dodé wybrane rozmieszczenie.

v Operator may filker job gueny results

[ Default job filter state iz ALL zelected

Query CADMAN database for jobs
Mest-Ref | CHCHame | RefSht | Ordes |
O Hestingsh0418  YWGulwspprengSOACHCWORDER207 N IMO-304-1010-1.0 ORDER2
O Hestingss0417 | SGulwsppreng50LCHCNORDER206.MC IMOx304-3015-1.5 ORDERZ
O Hestingsh0%21 | $WGulwspprengSOCHCWORDERZ08.ME IMO-304-3015-1.5 ORDER2
O Hestingsh0422 | SyGubwspprengS08CHCNWORDER209.MC IMOx304-3015-1.5 ORDERZ
O Hestingsh0413 | YWEulwspprengSOCHCWORDER204 N RST37_2-2010-3.0 ORDER2
O Hestingss0412 | SGubwspprengS0LCHCNWORDER203.MC RSTA7_2-2M0-30 ORDERZ
Po zaznaczeniu/odznaczeniu rozmieszczenia, nie n@rzepy ponownego

przeszukiwania bazy danych przyyaiu przycisku

[F3] Cluemny Jobs |

Mo zost& zatadowane do listy zaﬁizprzyciskiem .
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W przypadku kiedy nie zostalo wybratadne rozmieszczenie generowany jeatbt

Query Cadman database x|

! E Mo nestings selected
L
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4.3.5 Wycie przycisku “Kryteria” ( “Criteria”):

Konfigurator programu WinExecuter okheniektére z domyinych “Kryteriow Wyboru
Zadax Cadman” (“Cadman Job Selection Criteria”) i zaozdecydowa o tym czy
umazliwi operatorowi zmiany tych “Kryteriow Wyboru Zada&Cadman” (“Cadman Job
Selection Criteria”). Nagpujaca konfiguracja mae zosta znaleziona w sekcji “Config
Database” trybu konfiguracyjnego :

Cadman Job Selection Criteria x|

Idse az 13t criterium IManufacturing Order j

Use az 2nd criterium Isheet reference

[
Usge as 3th criterium Inesting priarity j
[

Usze az dth crikerium Inesting date

™ Rewverse nestings sequence

¥ Operator may filker job quemny results

¥ Default job filter state iz ALL selected
v Dperator may modify criteria Cancel |

Aktywacja ustawienia “Operator me zmienié kryteria” (“Operator may modify
[F2] Criteria

(Configuration)

criteria”) przez konfiguratora programu WinExecutattywuje przycist-

w panelu “Zapytanie bazy danych CADMAN o zadani&®uery CADMAN database
for Jobs”). Jéi jest dostpny, przycisk ten umdiwia zmiarg kolejnasci wybranych
zada podczas przenoszenia z bazy danych CADMAN-PL dgnamu WinExecuter.

Cadman Job Selection Criteria x|

Use az 1st criterium | Manufacturing Order j

<nones

Ize as 2nd criterium | nesting priority
hesting date

o zheet reference
Use as 3th criterium [ anufacturing Order

Uze as 4th criteriun | <none: j

™ Reverse nestings sequence

Caticel |

(Operacja)
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. . .. . , . [F2] Querny Jobs | ,
Po wybraniu nie zapomnij wcismé przycisku aby otrzymaé
uaktualniong liste zadan .
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Po wyciu przycisku zadania zostandodane do listy zadaprogramu

WinExecuter.

1. Sprawd na stronie listy zadaczy zadania zostaty dodane naéwo listy:
(przyktad : tadowanie zada polecenia produkcyjnego ‘DEMO-ORDER-002)

Query CADMAN database for jobs
| i
@
39
O O L@
% OV ~ \E)}//\
; s
N obodlo | f
[ ot | cieie [} [<crter DEMO.ORDEROD2 =l uuewJobsll Cancel |

 Prosz zwréck uwag na fakt, ze na lécie zada s pliki NC zada
skopiowanych z bazy danych serwera CADMAN do tyrsoraego katalogu

[TMP] programu WinExecuter.
Zauwa rowniez roznice pomigdzy zadaniami lokalnymi (1) i zadaniami
CADMAN (2).

MC-Pragram Jab-list | Eadmanl Ll Automationl

Job-ld | Progd | Sheet Reference | Prod. | Tat. | Job status |
| . K Johi Lasger(l RST37_2-3015-20 1] 1 Released
K Job2 Lazer02 INDx304-2010-1.5 0 2 Released
K= [DEMO-ORDER-002] Nestingsh0ha0  [TMP]TEST-023 | INOX304-1010-1.0 0 3 Releaszed
4 K [DEMO-ORDER-002] Nestings\0v31 | [TMP]TEST-024  IND%304-1010-1.0 0 1 Releazed

2. Uzyj przycisku g na stronie CADMAN (CADMAN page) aby sprawdzi
czy zatadowane zadanig garejestrowane w bazie danych CADMAN jako “w

fazie produkcji” (‘in production’):

NE-F'n:ugramI Job-list  Cadman I.-'i'-.:-:el .ﬂ-.uh:umatiu:unl

B LD Automation [gulaspprengla ]
= LWD 2wl 3015 Auta # Fanuc TBL

=1 [2] In praduction
. = DEMO-ORDER-002
- Mestings\1430
; . Mestingsh 0431
T LTO0] Th de=ign
- [110] Available for production
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4.4 Przechowuj informacje o zadaniu w bazie danych CADMAN-
PL

4.4.1 Aktualiacja bazy danych Cadman-PL

Informacje o lécie zada zostaj zapisane z programu WinExecuter do CADMAN-PL w
dwéch sytuacjach:
Ep
1. Recznie: mana wyé przycisku -3
CADMAN-PL.

2. Automatycznie: informacja zostaje zapisana w CADMRN w momencie kiedy
jest usuwana z listy zadlgrogramu WinExecuter.

w celu zapisania informacji w

Uwaga :aktualizacja Cadman-PL nie jest przeprowaazautomatycznie podczas
wykonywania listy zada

Nastpujace informacje & aktualizowane w tabeli rozmieszézev bazie danych
Cadman-PL:

Ststus zadania

Liczba arkuszy wyprodukowanych dla zadania

Szacowany czas produkcji

Czas powstawania zadania

Czas zmiany zadania.

Czas rozpocgia produkcji dla zadania.

Czas zaknczenia produkcji dla zadania.

Pole informacyjne o zadaniu.

4.4.2 Panel “Przechowuj informacje o zadaniu w kadanych CADMAN-PL”
(“Store job information in CADMAN-PL database”)

=p
a [F1] Update Cadman-FL database

Nacinij przycisk , @ hastpnie przycisk:
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Store job information in CADMAN-PL database x|
L, e - - - . -
1, MANUALLY copy the status, quantities and timing information of the jobs
£ present in the job-list of the WinExecuter, into the nesting table of the
Cadman-PL database.
This function will also be executed AUTOMATIC at the time that the jobs are
removed from the job-list of the WinExecuter.
Job Fef. | State | (uantity | Time | Creation | I odification | Prod, Start |
Mestingshdh24 | Finished job 141 1°34" 16042006 15:0%:38  16/01/2006 15:0%:38  16/01/2006 17:19:63
Mestingsh0425  Finished job 242 oo 16/0/2006 15:03:38  16/01/2006 15:0%:38  16/01/2006 17:24:12
MestingzW0426  Production busy 37 43" 16/01/2006 15:05:38  16/01/2006 15:09:38  16/01/2006 17:24:49
Megtingshh27 | In workshop a1 28" 1E/N/2006 15:09:28  16/01/2008 15:09:38
4| | ol

I [ET] i pdate Cadman Bl database 1 [F9] Exi |
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Wyze] podany przyktad prowadzi do wwietlenia nasipujacej informaciji
“POLECENIA CADMAN “ (“CADMAN ORDER?”):

x
Order: |<order> ORDER4 Rl
Jobz [nestings] info | Parts info |
ORDER403NC 10/01/2006
Mestings\ %27 ORDER404.MC [2] 1k wark shop 104012006
[F1] 0K I [F5] Finizh COMPLETE order [FE] Releaze COMPLETE order [F8] Cancel

4.4.3 Definicja kolumn

Mozna dwukrotnie klika¢ prawym przyciskiem myszy na opcjPrzechowaj informacje
o zadaniu w bazie danych CADMAN-PL” (“Store job anfnation in CADMAN-PL
database”) nadcie statusu zadaaby okréli¢ kolumny ktére muszzosta wyswietlone
na panelu:

|Se|ect columng ta be displayed in list

Job Ret.
State
Cuantity
Time

[ Creation

[ Modification
Prad, Start
Frod. End

Cancel |
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Wecisnij przycisk aby zachowa  definicje kolumny.
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[F1] Update Cadman-FL databaze | .

Ponownie wdinij przycisk

Store job information in CADMAN-PL database x|

1 MANUALLY copy the status, quantities and timing information of the jobs
£ present in the job-list of the WinExecuter, into the nesting table of the
Cadman-PL database.
This function will also be executed AUTOMATIC at the time that the jobs are
removed from the job-list of the WinExecuter.

Job Ref. | State | (Quantity | Time | Prod. Start | Prod. End |
Mestingsh 0424 Finizhed job 141 134" 16/ /2006171955 1R/01/2006 17:23.55
Mestinggh 0425 Finighed job 242 00" 16/01/2006 172412 16A07/2006 17.28:34
Mestingzh0426  Production busy 3T 43 16/ S2006 17:24:49 s
Mestingsh0427 In workzhop I e s s s

F (1] Uipdate Eadman FL database | Fa) Bt |

Uwaga:informacje o ukrytych kolumnach réwniex; aktualizowane w bazie danych CADMAN-
PL.

4.4.4 Problemy z aktualizacj

Problemy z aktualizag¢j ze wzgtdu na problemy z siegii/lub serwerem CADMAN-PL
zgltaszanesw nastpujacy sposob:

Store job information in CADMAN-PL database X|

1 MANUALLY copy the status, quantities and timing information of the jobs
T present in the job-list of the WinExecuter, into the nesting table of the
Cadman-PL database.
This function will also be executed AUTOMATIC at the time that the jobs are
removed from the job-list of the WinExecuter.

| [Auiantity | Time | Frod. Start | Frad, End

ate nesting info failed

ezting info failed
ate nesting info failed
ate nesting info failed
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4.4.5 Dane zadania Cadman-PL (Cadman-PL Job Data)

Pojedyncze kliknicie lewym przyciskiem myszy na zadaniu z listy ssétv zada

powoduje wywietlenie s¢ definicji zadania Cadman-PL.

Cadman-PL Job Data x|

Job reference

Cadman-PL Nesting Reference Mestings\0h25

Provider=5QLOLEDB.1;Persist Security Info=False;User ID=saInitial
Catalog=Automation;Data Source=GULWXPPRENGbH0

4.5 Przegl gdaj zadania w bazie danych CADMAN

A

Uzycie przycisku

WinExecuter ¥3.10

sprawia, ze W§wietla skt przeghd wszystkich rozmieszcae
w bazie danych zadaCADMAN.

NE-PngramI Joblist  Cadman IAutDmationI Store I Ratatian .-’-'l.:-:isl .Ju:nblistElptiu:nnsI Anel .-’-'«utomatiu:nnl Loggingl

= Demo [GULWPPRENGED ]
- LD Arel 3015 Auta / Fanuc T6L
B- [2] I wark shop
= TEST HSTE? 20,2 bk

Nestlngs\5\51 a8
- Mestingsh5ha183
L. Mestingsh5,5192
t|- [A] Errored job
|- [6] Stopped job
H- [9] Finished job
t]- [100] In dezign
t- [110] Awailable for production

o IO A e O e B |

5 [ 1 (195, M
Sheet |FlERFEGEEREI R

Produced TS 351 497741
Programmed Real

W =5 Gl 2 0-2- 2006 14:30:12 Fricrity

Create [ a0l =R E LS Start

Pefooclifiexd P e n = =R

Info

fuiltiProg _ Instruct Order 2055

[T ShowALL machines [ Display ALL orders

E

| e

Cadrman-FL Zra2ne 140564 | Joc  (EEERE
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Po lewej stronie panelu \wietlany jest przegd wszystkich standéw rozmieszéze
Pojawiap si¢ nastpujace informacje:

1. Nazwa bazy danych: npemo
2. nazwa serwera: NULWXPPRENGS50

3. Nazwa urzdzenia dla ktorego przygotowywane sozmieszczenia. Mama
wyswietli¢ rozmieszczenia tylko dla bigcego urzadzenia lub te otrzyma liste
wszystkich rozmieszcaedla wszystkich urgdzeir. (nie ma opcji zainstalowania
rozmieszczé przygotowanych dla innego wdzenia nt biezace. Bieace
urzadzenie okrélone jest w panelu “Config DATABASE”)

4. Stan rozmieszczenia (nesting) :
* mae znajdowa sie w stanie “[100] W stanie projektowym”

* moaze znajdowa sig w stanie “[110] Gotow& do produkcji”. Jest to
jedyny stan kiedy mi@ zosta przeniesione z bazy danych CADMAN do
programu WinExecuter .

* moze znajdowd sig w stanie “ [2] W trakcie produkcji”.

* moze znajdowa sig w stanie “[5] bédu”.

* moze znajdowa sig w Stanie “[6] zatrzymania”.

* maoze znajdowa sig w stanie “[9] ukaczenia”.
5. Nazwa polecenia produkcyjnego (wgkik maze by wiaczony lub wyhczony).
6. Nazwa polecenia rozmieszczenia (Wskle moze by wiaczony lub wyhczony).

(1) (2)

MC-Proagra I.Ju:ul:u-list Cafiman |.-’-'-.utu::matiu:-n| 5

=)~ Demo [GULw=PPRENGSO |
@_—; El- LYD Axel 3015 Auta / Fanuc T6L

El [2_] [t wiarkzhop
. - TESTRST37_2 0.5 MM < S
M estingz,5ha187
- Nestingshh5183 \@
_—
g
\

- Nestings\545189
; - Nestingsh545192
- [5] Enored job
- [6] Stopped job
- [9] Finighed job
- [100] In design
- [110] Aveailable for production

R

Y/
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Mozna zdecydowao braku wizualizacji standw rozmieszczenia. Abyztobi nalery
podwdijnie klikra¢ prawym przyciskiem myszy na liststandw rozmieszczenia (lewa

strona ekranu) :

Filter for CADMAN jobs catalog

X

Mesting status |

Murmber of nestings |

[110] Available for praduction

[£] I workghop 4
[5] Errored job 7
[E] Stopped job 1
[9] Finished job 1090
[100] I design 45
18

el 3015 Auta # Fanus 16L

Cancel |

Liczba wywietlana na zielonym tle jest liczlwvszystkich rozmieszcae
Dla kazdego stanu rozmieszczenia, podana jest liczba esatzé w tym stanie.

Mozna zdecydow& o wylaczeniu jednego/kilku standéw rozmieszczenia
wyswietlonych: :
Filter for CADMAN jobs catalog x|
Mesting statuzs | Murmber of nestings |
[2] I work shop 4
[ 15] Errored job T
O 5] Stopped job 1
O (9] Firished job 1030
[100] In design 45
[110] Awailable for praduction 18
LD dxel 3015 Auka & Fanue 16L Cancel |
Zamknij okno dialogowe przyciskag przycisk OK.
Na stronie Cadman ponownie Wi przycisk 2
Phag8
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NE-F‘ngramI Job-lizt  Cadman .ﬁ.utnmatinnl St

BB Demo [GULWHPPRENGAD ]

= LD Al 3015 Auto # Fanue 16L
= [2] In warkshap

=1 TEST RST37_2 0.8 MM
- Mestings\5W5187
- Nestings\545183
- Mestings\545189
. Mestingsh 545192

- [100] In dezign

[#- [110] Available for production

Uwagi :

1. Wez pod uwag fakt ze nie tylko ilg¢ informacji na panelu jest zmniejszona, lecz
takze ruch w sieci, aby zaladowavszystkie informacje o zadaniu z serwera do
klienta.

2. Zia konfiguracja iterfejsu Cadman-PL/WinExecutéul/ zte korzystanie z opciji
Cadman-PL ‘wylij do’ (‘Send to’) (patrz dziat 4.1.4), nie przynig¢ rezultat w
postaci nieobstugiwanych stanéw rozmiesacze

Send to E|

[+ The current sheet
" Every sheet of the subjob
" Every sheet of the job

" Awailable

[~ 1
- W'olf:shop ! ! I ! ! !
I Multipragram

[ Set not mested parts free

n] 4 | Cancel | 4
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Filter for CADMAN jobs catalog |
M esting status | Hurnber of nestings |
= 2z |

MLecked inoffiee 1
[£] I waarkshap 4

[5] Enared job 7
[E] Stopped job 1
[9] Finished job 1088
[100] In deszign 44
[ 1110] Available for praduction 18

LWD &xel 3015 Auta / Fanuc T6L Cancel |
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* Kiliknij podwdjnie prawymprzyciskiem myszy na element “[1] Locked in office

CADMAN-PL nestings maintenance funckion ll

\?‘) Place all nestings with unsupported nesting skate in design state ?

* Wecisnij “Yes” : nieodpowiedni stan [1] znika a liczba@zmieszczé w trakcie
projektowania (stan [100]) wzrasta:
X

Filter for CADMAN jobs catalog

Hesting statuz | MHumber of nestingsz |
= .| 2z

[2] I waork zhop 4

[5] Enored job ;
]

[6] Stopped job

[9] Finished job 1088
[100] Ik design 45
[110] Awailable far praduction 14

el 3015 Auto / Fanuc 16L Cahicel |

» Powt6rz £ procedug na elemencie ‘[0]" :

CADMAN-PL nestings maintenance funckion ll

\?‘) Place all nestings with unsupported nesting skate in design state ?

Filter for CADMAN jobs catalog

Meszting status | Mumber of nestings
[2] 1 workshop 4
7

[5] Errored job

1165 [6] Stopped job 1
[9] Finizhed job 1038
[100] In dezign 47
[110] Available for production 18

3015 Auta # Fanus 16L Cancel |
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4.6 Przegladaj informacje o POLECENIU CADMAN (CADMAN
ORDER)

Uzyj przycisku % aby otrzymé informacje o poleceniu produkcyjnym
CADMAN.

Najpierw wybierz polecenie produkcyjne:

CADMAN manufacturing order information x|

% Cadman-PL rmachine | SEEEEE RE REA E =a
Order : | DRI =l

test-bend

Jobs [nestingz] info | Parts infnl BEEEE;
ORDER-04
CORDER-03
| Meszting | -0 at

Po wybraniu polecenia produkcyjnego istniejezhweo$¢ otrzymania informacji na temat
Zada i czesci wybranego polecenia :

Uwaga : wybrane plecenie produkcyjne zostanie zagane i zastosowane jako

H =y
domysiny wybor polecenia produkcyjnego przy kolejnyayciu funkciji

4.6.1 Informacje o zadaniach i rozmieszczeniach

CADMAN manufacturing order information x|

% Cadman-PL machine (K405 015 Auto / Fanuc 16L
Dider: |DRDER-M =]

Jobz [nestings) info | Parts info |

Mesting I Mc-Data I Frod. I Tat. I State | nesting date I
iMeshingshhad ORDOER-07. ML 1] 1 [100] I design 2732006
Mestingz\ 0433 ORDER-0G.MC 0 3 [110] Available for production  27-3-2008
Mestingsh0h3z2 ORDER-05.MC a 1 [2] I workshop 27-3-2008
M estingsh0W31 ORDER-04.MC a 3 [2] I workshop 27-3-2008
hestingsh0W30 ORDER-03.MC 2 3 [E] Stopped job 27-3-2006
M estingsh0h23 ORDER-02.MC i 1 [5] Erored job 27-3-2006
ORDER-01.MC 1 1 3 ]
CORDER 1 1

[F1] DK I [F5] Finizh COMPLETE order [FE] Releasze COMPLETE order [F9] Cancel
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4.6.2 Informacje o eZciach (Parts information)

CADMAN manufacturing order information x|

% Cadman-PL machine 3015 Auto / Fanue 161
Order: {ORDER-01 =]

Jobs [nestings) info  Parts info I

Fart | Lengthl YWidth | Frod. | Tat. |I:ustu:umer| [ate |D:umment |
40 171.2 100 100

1

100

[F1] 0k I [F&] Finigh COMPLETE arder [FE] Releaze COMPLETE order [F9] Cancel
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4.6.3 Zakdcz petne polecenie

Opcjonalnie, okno dialogowe “informacje o polecehil ADMAN” (“CADMAN Order
info”) moze zostéd skonfigurowane z niwoscia zadeklarowania wszystkich zada
polecenia jako zadazakaczonych.

Informacje o zadaniach rozmieszczenia z polecemaykcyjnego Cadman-PL mgg
wygladat nastpujaco:

CADMAN manufacturing order information |

% Cadman-PL machine BRI RFAREEE S [E R
Order: [ORDER-01 |

Jobs [nestings] info | Parts infa I

Me-Dat, Prod. Tat. 5
Mestings40430 HDEH-DS.NE 1] 3 [110] &vailable for production  27-3-2008
Mestings 0429 ORDER-D2.MC 1] 1 [110] &vailable for production  27-3-2008
Mestings\ 0428 ORDER-O1.MC 1] 1 [110] Awailable for production 27-3-2006
MestingsW 0427 ORDER-DE.MC 1] 1 [110] &vailable for production  27-3-2008
[F11 0K I [F&] Finizsh COMPLETE order | [FE] Release COMPLETE arder | [F9] Cancel |

[F5] Finizh COMPLETE order | sprawiZe W}éWiet“ sie:

CADMAN manufacturing order information x|

Uzycie przyciskL.

:/ Set ALL nestings of the order as FINISHED ?
-
Manufacturing Crder : ORDER-01

WARMING : Mumber of produced sheets will be set ta the number of programmed sheets |
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CADMAN manufacturing order information |

% Cadman-PL machine ) ]
Order : [ORDER-01 =l

Jobs [nestings] info | Partz info I

Mestin Me-Data Prod. Tat. State nhesting date
- 7 — -

[F1]1 0K | | [F5] Finizsh COMPLETE arder I [FE] Release COMPLETE arder [F9] Cancel
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4.6.4 Wydanie kompletnego polecenia

Opcjonalnie, okno dialogowe “informacje o polecehil ADMAN” (“CADMAN Order
info”) moze zostéd skonfigurowane z niwoscia zadeklarowania wszystkich zada
polecenia jako zadagotowych do produkcji

Informacje o zadaniach rozmieszczenia z polecemaykcyjnego Cadman-PL mgg
wygladat nastpujaco:

CADMAN manufacturing order information x|

% Cadman-PL machine |[SUERERE AT 20 =R
Order : |DF|DEF|-D1| =l

Jabs [nestings] infa | Parts infol

[F1] OK. I [F5] Finish COMPLETE order | [FE] Releaze COMPLETE order | [F4] Cancel |

[FE] Release COMPLETE order | sprawiZe Wy§wietli SiQ"

Uzycie przyciskL.

CADMAN manufacturing order information |

Sek ALL nestings of the order as RELEASED ¥

\‘p
-
Manufacturing Order @ ORDER-01

WARMING @ Mumber of produced sheets will be set ko ZERO |
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CADMAN manufacturing order information x|
% Cadman-PL machine
Order : j
Jobs [nestings] info | Parts infol
Mesting | NoData | Prod, | Tat. | State | nesting date I
Mestings\0h34 ORDER-O7.MC 1] 1 [170] &vailable for production 27-3-2006
Mestingsh0h33 ORDER-OB.MC 1] 3 [110] Available for production 27-3-2006
Mestingsh0h32 ORDER-ORMNC 1] 1 [110] Awailable for praduction 27-3-2008
Mestingsh0h31 ORDER-04.MC 1] 3 [110] Awailable for production  27-3-2008
Mestings\0430 ORDER-03.MC 1] 3 [110] &vailable for production 27-3-2006
Mestings\0h23 ORDER-D2MC 1] 1 [170] &vailable for production 27-3-2006
Mestingsh[428 ORDER-O1.MC 1] 1 [110] Avwvailable for production  27-3-2008
Mestingsh (27 ORDER-OB.MC 1] 1 [110] Available for production 27-3-2006
[F1] 0K [F5] Finish COMPLETE order | | [FE] Release COMPLETE arder I [F9] Cancel
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4.6.5 Zresetuj zadanie w poleceniu (Reset a j@minrder)

Podwdjne klikngcie w pojedyncze rozmieszczenie uiliwia zmiarg wartgci |
zresetowanie zadania. Dgshe @ przyciski do cofnicia polecenia do WARSZTATU
(aby wyprodukowéa dodatkowe arkusze) lub do OFFICE (aby napégwoblem).

CADMAN manufacturing order information |

% Cadman-PL machine |S4E 5 &uta / Fanuc 16L
Order : |ORDER-01 A

Jobs [nestings] infio | Partz info I

I Nec-Data Priod. Tat. State nesting date

Produced sheets I3
Total Nmb sheets |3

Retum to WORKSHOP | Ristum to OFFICE [ [ canca |

1. Moze skt zdarzy ze konfigurator programu WinExecuter zdecydowsaiie jest
mozliwe aby operator zmieniat “liczbwyprodukowanych arkuszy”. Produkcja
dodatkowych arkuszy jest gd mazliwa tylko poprzez_zawkenie “lacznej ildci
arkuszy” (“Total Nmb sheets”).

Reset CADMAN job x|

Produced sheets I3
Total Nmb sheets IE

Retum to WORKSHOP | RetntoOFFICE | [ Cancel |

2. Moze st zdarzy ze konfigurator programu WinExecuter zdecydowainie jest
mozliwe aby operator zmieniat §€zm ilosci arkuszy” (Total Nmb sheets”).
Produkcja dodatkowych arkuszy jestewimazliwa tylko poprzez dekrementacj
“liczby wyprodukowanych arkuszy.
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Reset CADMAN job x|

Produced sheets IE
Tokal Mmb sheets |3

Retum to WORKSHOP | Rietum to OFFICE [[ cancel |

. : Returm to WORKSHOP
3. Uzycie przycisku 2

gotowym do produkcji:

Reset CADMAN job x|

Feturn job to the AYAILABLE skate Mestingsi0i31 ¢

| ponownie uczyni rozmieszczenie

CADMAN manufacturing order information x|

% Cadman-PL machine  [EEEESE Rl s 2= i =
Order: {ORDER-01

| Parts info I

Meszting |N|:-Data | Frod. | Tat. | State |nesting date |

\ C
eztingzh0431 DER-04.MC
: ORDE C

o : Fieturm to OFFICE | L : .
4. Uzycie przycisku przywréci rozmieszczenie do stanu
projektowego :
i

Return job to the DESIGH state :Meskingsi0i31 7

Chapter 4 : Cadman-PL / WinExecuter Interface Page



LVD Company n.v. WinExecuter Version 3.10

CADMAN manufacturing order information x|

% Cadman-PL maching |[SYEESEERRATTEES T 1=
Order: |ORDER-01 |

| Farts info |

MHezting |N|:-Data | Frod. | Tat. | State |nesting date |

h
Mestingsh04a1

0430 ORDER-
DRDER-
OR
DRDE 5 [9] Finizhed job
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